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Device for rounding the edges of wheel rims has a protruding covering element with 
suction openings that can be placed on the workplece during processing 
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( DE20020624U ) Novelty - Device for rounding the edges of a hollow cylindrical workplece 
comprises a support for the workplece to be fixed and a brush element that rotates about an 
axis. A covering element (66) with suction openings (70, 72) that can be placed on the 
workplece during processing protrudes from the device. 

Detailed Description - Preferred Features: The covering element is flexible, plate-like and is 

made of a rubbery material 

Use - For rounding the edges of wheel rims. 

Advantage - Dust particles can be easily removed. 




Description of Drawing{s) - The drawing shows a schematic view of the device for rounding 
the edges of wheel rims. 

covering element 66, suction openings 70, 72 Dwg.1/2 
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First Claim: 1. Vorrichtung zum Bearbelten wle Verrunden von Kanten eines hohlzylinderartigen 
Show all claims Werkstuckes, insbesondere von Kanten segmentartiger Durchbrechungen einer Felge. mit Im 
Wesentlichen geschlossener Umfangsflache wie Felgenbett sowie zumindest einer in einer 
Querschnlttsebene vorhandenen vorzugsweise segmentartigen von der Kante umgebenen 
Durchbrechung, umfassend ein Auflager fur das zu fixierende Werkstuck sowie ein um eine 
Achse rotierendes Bearbeitungselement wie Burstenelement, das auflagerseltlgen 
Stirnbereich des Werkstucks durchsetzt, dadurch gekennzeichnet, dass von der 
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Vorrichtung (27) ein das Werkstuck (14) wahrend dessen Bearbeitens auf dessen 
auflagenabgewandtem Stirnrandberelch (68) auflegbares Abdeckelement (66) ausgeht, das 
Ansaugoffnungen (70, 72) aufweist. 
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(g) Vorrichtung zunn B68rl>eiT.e.n vtm >A^Tkstucken 

@ Vorrlcnti'iO 'f'^ RfiflrhRiien wie rufiUeii von Kenton 
cinas hohl2/unci?r3rri(}on wp.r^siiiclffls, Insbcsonderevon 
Kanton c«g mama tig Uurchbrochurvjen ^iner FoIqa. mh 
im Wocomlichon gMchlossoror UmfangsflSche wl^ F^l- 
gcnbcK eowio rumtndect einor ir> omcr Quarschnirtwbe- 
no vorhondonon vorzugew^tcfl co^meniartigen von <1»r 
Xante Mmgebencr DurchbrcoHurig, umfsexend »in Autia* 
ger fur dea ru fixicrcndo Wofkciuck ea^o ein urn fl»n< 
Achae rotiarcndca Qcarboilungcolomom wio BCircte no la- 
ment, dflS aufta53r3eit{g<^n Stirnbcfoioh doc \A/ofketuck£ 
Juig*t5o!iC dadurch gekcnnzoichnoi, d«se vcr\ der \A>r 
livh.uny ^i?) oin clas Wcrkaiuck <14> wihrend deaaen Bb 
mUoi'lciisduf U6666ri dunfigenabficvt'ondtomStlrnrandbe 
lUitti r68t duOcwliorvS Atde&kfllenncnl <CC) oustfchl, do3 
Anj^auOCffhungen r70. 72) aufwofs^t. 
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Viifrichtung 2um P«^^rh«».iien von WerkiiHiLkfiO 

Die. Erfmdung bezieht sich auf eine VomrJining /.ujii Bcarbeitcn wic Vertunden von Kmta 
cmes bohUylindcniriigen WcikstiicJccs, insbesondere einer Felgc aiit im Wcscntlichcn 
Srsrhiossencr Unifangsflachc sowie zumindesi d,«r in clner Qucrschnitcsebene vorhandenen 
vorzussweise sMrncniMtigcn von dcr Kanie umgebenen Durchbrechung, urnr;,ssa.d em 
Auflagcx fiir das ru fixierende Werksn)clc sowie ciii i>m tine Drehochsc roiierendes Be- 
arbcitungselemeni wic R.irsfmclcment, das auflagerasrtJgen Stimbereich des WerksTttrko: 
durcbsctzt. 

Sowohl bci spanenden als auch bei spaiOosa. Fr.Tigungsverfahrcn ist die Gratbildung un 
Wesenilichen abhaugig von den DearbtiiungsbcdmpJogen und der Verfonubarlcdi des 
vcrwcndcien Werkstoffes. Beim Emsteheji cinrs Gi;.tes wcicht der Wcrkstoff un Bereich der 
Ausiriiiskantcn dcr Wcrkzcugschneide aus und wird plastijch verfcrmt. InsbAsondc.rc hd der 
H«r$wllung von FahrzeugfeJgpn Rnisidicti Grate, die cntfcmt wcrdcn milssen, da diesc beim 
Hiischlicflcnden Auttragen von Schutz- wie Lackschichten ein Alieiflen dicscr hcrvorrufcn 
wurden. 
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Zur Hntgratbearbeitung sind manudlc Vcifahren bekannt. bei denen das Artjeitsergebms staik 
vom tundwerklichcfi Gcschick dcs Personals abbangig isr .ind somit bcachdichen Qualifits- 
schwuikungen untervorfeD isi. ZusilJi.^-h cntstthcn am Arbeitsplatz besondere Belastungen 
dorch Larai, S»^>ib \ind VibralioDcn dcs Handcnlj!mger£tcs. 

Auch i:t es bP-kHnnl. Pelgcn mittcls DrabtbUrsten zu bearbelten. Insbcsuiidac dann. warn anc 
Felsc cine ausgefaJJene Geomeirie wie cine Vielrahl von gcgcbcnsnialls unterschiedlichen 
segmentanijjrij Ar.^^parungcn aufwcist. bereilci die Bearbeiiung mil cnLsptechcnden Drahi- 
hiirsten Probleme. da diese bei hohen Dreh/«l.lcn cm quasi starres Scheibenelemeni dar- 
stellen, wodurch cjnr Bcajbeitung von YcnicttnRWi kaora mOglich isl. 

Beim Bcarbeiten der Wcrkitiiclcc Isi dcr Nachteil gegeben. dass anfaUende Pwikcl hiw. 
cniird^cndcr Staub mil aufwendicen Absaugvorrichtongcii enifcmt wcrden mSsscn. um eine 
BeJastung dcr AuOcnluft yi uniabingcn. 

Aus der DE ^ 34 950 AT ist cin Vcrfahren und eine Vorrichtung zum P.mgiaieQ von 
iUumiaixjndruckgusswerkstucksn ia Form von OehHii«ti fUr Elcktromotorcn beJcannt, wobei 
die Gehause in eincr rin/igcn Bcarbcitungssmion slejchzfiilig Oder nachdnandw durch 
untcrschicdlichc Bcarbejtungsschritte cntgratet wcrdcu. Hicrwi gthorcn das hrasen sowie das 
Machbearbeiien mil eiiKi roricrenden Burstc. 

Der vorliegKntkii Eifmdurig licgt das Problem zugrunde, eine Vorrichtung dcr cingangs 
gcnannicn An so weiterzubilden. dass mil koosiniktiv cinfachcn Malinahroen eia Entfernen 
voci P-iiikftln wic Staub tnoglich ist. Auch soil eio probleinloscs Rxifien dcs Wcrkstuckcs 
wahrcnd der Bearbeiiung muglich sf.in. • 

Erfindungsgctnafl wird das Phjblciij im Wcscntlichen dadurch gelesl, dass von der Voi- 
nchtung cin das Werkstuck wahrend des Bembeiteni anf de*scn anlagcnabgcwandtem 
Siirorandbercicli siuncgbarM Abdcckelcmcnl flusgeht, das Ansaogoffnungen aufweist. Dsihei 
ist das AbdcckeJemeni vorzugSNWcise Oexibe) »nd a!s Oummiclcmcnt mit gcgcbcnenfalJs Ver- 
sieifuiigcii ausgcbiJdci und wcist eine reJierform auf. 

■Ji Nnvflmnor 200C-40e37B/:> 
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Durth die crfmdunssBemaSc Uhxe ist mil kunsi.nktiv cinfachcn Mdglichkeiten ein Kxiereo 
des Werlcfituckes gcgebcj, so das3 ein Verrutscben und/oder Aiihcbcu besim BcarbeiicD wic 
Vr,mndcn nicht mbglich ist. Da die zum Fi;<ie..en bcnutttc Abdeckung AflsaugSffnungcn 
autweist, isi glelchze.Hg die Moglichkcit gcgcljen, wahrend des Bearbciicns iWifallcndcn 
Srhmuu abiusaugcn. iDdem uber die Abdeckung Lofi i^ngciaugt wird. die iiber ein Gebiase 
zu einem Abscheider Kefiibl wird. Das Gcblose ist in cinem Gehiiuse dcr Vomchtung 
aogeordnci hr^. £chi von dicsem aus. lodem das Bearbeining«leu)cai drchbar angcordncr isL 

in weiterer Ansgr-sialtung dcr Crflndunp: bl vorgesehen, das. d«i Ahdcckclcmcnt um cine 
scnlcrccht zm Drehachse des Bearbd.Mng.^clcmentcs vcriaufende Achse jchwenlcbar ist. «, 
dass einc BehinJcung bcim ZufUhren bzw. entnehmen des zw hraiteitcndcn bzw. bcarbcltc- 
ten Wcrksiucks nicht erfolgt. 

DcN Weiicrcn solltc die Dre>wchse de. Brdxb.-.itungsclcincntes wie Burstenelement. ins- 
besondere TopfbUrvur. ..ar dcr Lingsachse des in der Vonichtung fixiertc.. Weikstucks 
zusanuncnfflllen odcr im Wesentlichen jiisamiiicnfaUcn. 

Aach sicht die trfmdunR vor. dass das Br^.Uitungsclcmcnl in Form cines Burstenelementes 
rvie Topfburste cnibog dcsscn Drchachse versteUbar ausgebildet ist. so dass bei cincm 
VcrschlciG dcr Biirsten ein NacbJiellen des BUrsteneletnc.acs scJbst erfolgt. um im erfordeili- 
chan Umfang eine Vidzahl von Wcrkstuckca nacheinander beaibeiien zu kOnnen. 

Insbesondcjr isi vcrgcschcn. dass die Vomchtung BearbeitungSSUlion eine Ani.rdiiuag zum 
Entgratcn und Verrunden an Kantcn v,.«, W^.,kstuckcn ist und doss die Anordnong dne 
weitere BcdiWin.ngssiation mit cincr prcgrammsesieuerten FrasvoniclJUUig mit cincm Pras- 
tahrzeug zum voUautomaiischen Fra.r-» dcr Kanten aufwcist, wobei das Wcrlatiick von einer 
BeprN-iningssiauon zu dcr andcrcn Bcarbeitungsstaiion mineU eines Handhabnogsgcraics 
iibergebbar ist. 

Erfm.1.in2-<2cmi6 wcjden die Kanten des Werksiuckes in einem erwen Vcrfahrowschritt 
»cfriist und sodann die gefrtlsten Kanicn in cinem zwcitcn Vcrlahrensschriu durch Stirnbar- 
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sten aoti die Kantcn aufweiscoden Flacbe vonindcl. 

Durch dir. cifindungsgonSfie Lehre wird ein hoh«=i Aummatisierungsgrad und damii dne 
bobc ftoduktivitic bei Penis.tcUu..g dcr Werbrucke eireicht. Durch das progrHnu,.8e.sicucrtc . 
Frasen dcr Kantci. kann zuriichst em sogenannter PrimHrgra entfcint wcrdcn, um aoschlits 
Send durch BUrsten cinen snvc^mtcn Sckundfirgrat rur EndcluDg dcr V«nmdung dcf 
Kanien m mifcriicn. Dutch das Smnbursten der die Ka.i.cn aufwciacnden Flachen wird 
trrcicht. dass ontertchiedlichsic Formcn von Wcrkstttcken beaibeilei we«lea kfinnen, 
itisbesondcrc Jnnn. v,cnn die zu beaibeicenden WerksiGckVantcn nicht in eioer bbeoe Uegen. 

Vor2usswci.c ist die crfindungsgemalk Lehrc zum Bc^bcitcn von FOgcn bestimmt. wobei 
die Kisntcn in dnem ersten Vcfahrcnsschritt gctnisl ^.crden ond die s.f.asr«n Kantcn in 
einem /wciien Vcrfahrcnsschritt durch SumbOrsien rinn die Kantcn aufweisenden Hache 
vctTUndet werden. Dabei wird die Frlgc nach dcm FriLsten der umlaufenden K.^nlcn voi 
einem HanOLahunssgcrat crfasst und der erfindungsgemafle.n VouicbtUDg mix cincr iopf- 
oder Pmselburstc zugefUhn. 

Die btirnfiachenbttrsturg xvird ..l-udificfuhrt. indero d.e Burste rotlerc Sofcrn crfoi-Hcrlich 
kaiir sf.ll>uvcrstandlich auch Oder aliemauv die Felgr. .orirrcn. Dabci kann. zusatzlich die 
Burste und/oder die FcJ^c i«i .ixialcr Ricbtung osziilieren. 

Die Frasvon-ichiung sdhsi kaiui als Handhabungsgcrai iiul eineraentbng der zu bearbciteo- 
den Kantcn fuhrbarcn Fra^werkzeug aoscebUdet sein, v/cbri die umlaufcndc Knnte von in 
einer Siirnwandung rine,i .ir.r Fclgc .cingcformtcn scgmentartiAen Durchbrecbung mlKcls iks 
an dcm Hondhabungsgerit angeordneten FraswerkTwius gcfrSst wird. 

Vorzofisweise kann die Felge zum Frascn in ^im tim cine Achsc drcbbaren HaltArui^ zum 
Hcispicl mittcls Ocgcnhalter emgespanni sein, wobei die Felge nacli crfolgtem Fritevorgang 
minels der Handhabungseinrichumg Jrj weirercn BcaAcitungssiation zutuhrbar isi. in der das 
Vcirundcn mittels Biirsten erfoJfit. 
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Wcitcrc Hinzclhenen, Votreilc und Mahtu\c der Erfindung ergeben sich niclrt nur aus den 
Anspnichen. d<tn die.s«» ru entnchmenden Merkmalen - fiir sich und/oder in Kombination 
so..de.rn auch aus der n3chfolgenden Besrbrcibiing einc3 d« Zeichnung zu MUiebioe.)ricn 
bcvorzuslen Ausftlhnings1)cispicls. 



Es zcigen: 



Fig. 1 



Fig. 2 



eine prin /iridic DarsieUung einer Anordnung ruf Durchfiihiung eines Ver- 
fahrtns turn Entgraten undyodci Veiraodcn von Werkstiickkanten uod 

cine Bcarbeiiunpsstation der Ancirdiiung gcnull Hr. 1 zum Vemintkn der 
■Werkstt'ckkHfucu. 



r.r- 



In der nachfolsendcn Besr-hrcibung 3oll die crfmdungssemSiBr Ixhic anband cines Werk- 
stuckes in Foim ciner Fclge erlauten ^vcrden, olu.c a«s hiadurob eine BeschrHnkuax crfalgt. 
Vidmchr ist die Lehre iibcinll dort anwcndbar. wo ein Be^iibrifcn m& Eoigrnien und 
VetTunden vnn hohlzylinderfonniscn WerkttOckeii <».rfolgcn soli. 

In Fijj. I ist fcin schematise)! erne Anordnong 10 .U.gestcUi. uni Konten 12 einer Felge 14 
2u bearbeiten, d.h iiu vorlicgcndtn Fall 2U entgraten ood zu vcromdcn. Die Fclgc 14 ist ois 
Fnrmtcil. vorrufsweise aus .-^luminiumgiissreil hci^estcllt und umtflsst ein Felsenben 16 mil 
seitlicben umla.ifcnJen Randcro 18, 20 sowie eine siirnwandigc iiach inncn zuriiclcgczogene 
Imi=Tiwandung 22, m die segmentartige Durcbbiechungen 24 cjnfeformi sind, die von den 2U 
bearbeiirndr), umlaufcndcn Konten i2 umgeben sind. Die Kanitn 12 wciscn bentdlunfS- 
bedingi emcn Oral auf, der miiwls tier Aiioidnung 10 enifcmt witd. 



Mi- 



In einer ersten Bcml.ftifungx.station 25 wird die Felge auf einer Halierung 26 mm Bcispicl 
cincs Rundiischautomatcn 28 miitels nichi nii)»ci bezeichnctcr Haltcclcracctp wic Gegenhalicr 
aufgespannj und uin cine Achsc 30 gcdrchi, die insbcsondere mit der Miiicbiili.^ der Tclgc 
14 zusamraenfalU. Die Bearbeiiungssiaiiun 7/) wcisi cinen Motor 32 auf, iiber den die Felge 
I A i,i Rir.hiung dcs Pfcils 14 in oder entseqen dem Uhaeigersinn gcUidil wird. 
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Zum Bearbeitetv der Kanten P. isr ein HandhabungsgcrSf 36 vorgesehen. von dera im 
Ausftihnin«sl,cispid cin Auskgcr nut einem ein FrUswedczeug 38 Aiifwriscndcn FrSsIcopf 
dargestclli isi. Die 2U bearbeitenden Kanicn 12 lii-gpn hctsteUungsbediagt ao einer Innenseite 
A2 in der Zwistlicm^tudung 22. Mincls des Fraswerkzcuges 3S werdtn sodann dk Wcik- 
Miickkantcn 12 -efrSst. wobei das Fniswerlaeug 38 iil«r das Handhabungsicrkt 36 entlang 
der Kanien 1 2 progrdimDgrstcicrt scfiihn wird. Hierzu wird das Frlswerloeug 38 in dnc «oi>' 
JrjM umlaufcndcn hclgenben 16. aufgeiipanDie lupffGjmige Vertiefung 44, also in dem 
Innenraum der Felge 14 eingRhrauhi. Duich Programmicrung des Handhabungsgerties 36 
icano nu Au.siichtcn auf nahczo bcliebise Geometriea von Felgeii 14 cifolgcn. Die Durch- 
brcchungen 21 sind in der Zwi!idicnwi«i.1iing 22 cingcbrachi, so dass vim Bearbeiteo der die 
Dun l.1..edum«cn 24 bcgrcnzenden Karnen 12 der Felge 14 dfese miacLs des Roudtisch- 
auiomaten 28 utn definierw Winkrl dr^.t gcdrchi wild, dass die BevbeitunR aufeinand- 
erfolvcjiaei Kanten 12' bci unverandencr Progranunietung <ici Haodhahungscinrichtung 
crfolgen kann. 

Nach dem die Werkstuckkanien 12, U' der wgiiM-.rtrartigcn Durcbbrcchung 24 gefrSst and. 
wird die Fcl-ft 14 von cincm HandbabungsgerST tfi wic einem Roboier erfasst \mt\ cinci 
zweiten Bearbeitungsstaaon 27 zugefUhn, die. hulIi als Biirstvonichning 4B bczcichnei 
werden k-anti. Die. Burstvorrichtung 48 umlnsst eine urn eine Achse 50 miiteJs dnes Mutoi^ 
52 drchbarc Biirste 54. die im Ausftihrunasbcispicl aU PijisftJ- odcr Topfburstc tusgcbildet 
xi/lrd. Die Felge 14 wird auf cincm Auflagcr 65 cincs Gchiiuses 74 der Voirichtung 48 
posiooniert und dabei quasi mit ihrer topffbrmigen Vcniefung tihcr die Biiritc 54 gcstulpt, 
iio d<.>iN.F.iulr.. % der Biirsieoelcmentt 58 die Innenseite 42 und insbesondere die Kanten 12 
der Uurchbrechung 24 beriihren. Durch Rotation df.r Riirsic 54 um die Achse 50 und 
gcSftbftnciifalls Oszillation cntlang der Achsc 50 crlblg! em Stimbarsten der Kanten J2, 12* 
bzw. der InnenflSche 42, wodurch ein Verrunden der K^nicn 12, 12' crfolgt. Cegcbenenfalls 
kann die Buisic 54 auch scidicb vcrschobcn wcrden. um den Verrundungseffekt zn vcrbes- 
sem. Unabbangig davon kann die PinselbUrste bzw. Ti.iiiA>i>'Me 54 cine wiiksamc DOrstcn- 
flochc 60 aufwciscn. die im Wesentlicben der Flacbe der Innenseite 42 der Zwischenwandong 
22 errsprichi. 



24. Nsoember 2OO0-«0eS7e/Xi 



P-SEP-2003 15:42 



UIALLINGER PARTNER 



+49 89 219494^ 



S.33 



: ^- • • • , 

■ . • • • k ; 



Um einerseits rtie Fdge 14 im erfordcriichen Umfang 2U flxieren und anJnwsdits .nit 
konstruktiv cmfachen MaBnahmea die Muglichkcii ru schattcn. dass beim Venunden 
anfaJlende Mau:ri<il..«stc wic Sta\ibpartikel problemlos abgcsau^t wcrilc;), i^t e/me um cine 
scnkfccht 2ur Ungsache 62 der FeJge 14 vhiTugswcisc mitlcls cines DruckzyJinders 63 ver- 
schwenkbare H;iliciung 64 vorgcschcn. von der eine Abdeckung 66 ansgcht. die beim 
Rcarbcitcn der Fclge 14 mit der BUrste 58 auf Jem Siifnrandbcrcicb 68 der Felge 14 auflieRt. 
Somit ist die Felge zwJsclw.n Auflagcr 65 and AbdeckunR 66 fixien. Dabci das Ahdcck- 
clriivrnt 66 insbcsondera tellerfornug ausgebiWRi und ui eiucm Umfang tlcxibei. dass ein 
dichtendes Aufliegen auf dem Siirdiiuidbcrcich 68 erfolgt. Des Weiterea weist die Abd^sdcung 
M Duicbbicchungcn 70, 72 aof. Uber die Durchbrn l-ung 70. 72 kann uber ejji nicht 
dar^estelltes Geblise Lufi Jii.grsaugt werdcn. so dass Siaub und sonstige PHriikcl iiichr nach 
auficn sclangcn kdrmen. Vielmehr wird die Luft ins Idtictc des Gchauses 72 der Arbeituags 
Stotion n ;;esaugt und don ahgesdiiedcn bzw. iibcr ein Absaugrohr einem Al«:beide.r 
zngefiilut. 



Die in dtm Gchausc 72 iiber den Motor 52 angeunebenc Bui^ic 54 kann des Wcitcren 
enilanff ihrer Drehachse 50. rUr nut da Ungsachse 62 der Felge 11 zusammenf alien soUtc. 
in Ahhiiiigigkei; vom Vcrschieifl der Burstenelemenie vtrn^ieJli wrndcn. Somit i9l Sicherge 
steiU, dass die lnnenfliic)icj» <kf Fc]?c 14 im erfordcriichen UmfaDg von der BOrsie 5^1 liber- 
smchcn werdcn und sonut das gewiinschte Vernmden der Kaiitcn 12. 12' erfolgt, 
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Schuizanspriiclie. 



V orrichtunp 2Um Bearbeiten von WerV<ifuckcn 



Vorrichiung zum Bearbtalco Vcrrundcn von Kantcn eines hohlzylindcrartigen 
WcrkAtOckcs. insbcsondere von Kanien segmcnunlgcr DorrhbTcchungca cincr Fclgc, 
mit im Wesendichen gcschlosxp.ncr IJinfangsflacbc wie Fclf cnbert so^ie zumindesL 
ciiici in cincr Qucrschninscbcnc vorhaodenen vorzugsweise segmcnU^irlswi von dcr 
Kanie umgebenea Durcljbresr.himg, omfasscnd cin Auflager fur das zu fixierende 
Wci'kstiick sowie ein um eine Achsc roiierendes BearbPinmjsftlrnicni wjc BUistcn- 
ekmem, das anflagcxsciiigen Slirnbcrcich dcs Werkstiicks durchsetrt. 
dadurch gekcnnzeichnei, 

dass von der Vunit biuog (27) cin das Wcrksiijck (14) wahrend dcssen Bearbcitcns 
auf desacn auflagenabgcwandiem Samrandbereich (68) auflcgbares Abdeckejemp-nr 
(66) ausgehi, das' AnsHiiguffnongeu (70, 72) aufwcist. 



111:* 



Vcjriirlirnri^ (lacb Anspruch 1. 
dadurch gekennzeichnei^ 
dass das Abdcckclemcni (66) ficxibcl ist 
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6. 



Vornchiung nach Ansprvmb 1 odcr 2. 

tiar^\trch gekennzeichncT, 

dass das Abdeckelemenr (6(>) lellerfonnig ausgebildct ist. 



Von If htung nach zuroindesi einem dcr vorhcrgchcudcn Anspruche, 
dadurch ge k.ennzcichncl, • 

dnss ilai Abdcckclcment (66) aus GummiiiiaT^rial bcstchc oder solches umfassL 



Vorricbtung nach zuminde.si cinem dcr vorhcrgehenden Ansprflchc, 
dadurchgclccanzeichnei, 

dass da3 Abdeckelemeni (66) dlihtcnd odcr im Wesci^tlichen dichienri auf dcm 
Stirnmndlu^rcich (68) dcs Werkstuckes (I4).wie Felgc aoflicgL 

VorrichtunR nach zuniiiidest cincm dcr vorhergebenden AnsprUchc, 
(l^cluich gckcnnzeichnci, 

dass das Abdeckelemeni (66) von rincr Ilalicrung (64) ausgehi, die urn trine seaiVrccht 
Diehachsc (50) dcs Bearbeitungselemenies (54) wie BUrstc verlaufcnde Achsc 
schwenkbar ist. 



7. Vorrichtung nach zumindest einem <ler voiheigchciwJcn Ajaspriiche, 
dariiircU gckcnnzcichnet, 

dass die Drehachse (30) des Betrbcitimgsclcmcntcs (54) mit Langsacbse (62) dcs in 
tin Vfti richtunfi (27) fixierten WerkEtiickes ( 14) zusammCTfdlll udei im Wcsenilichca 
zusammenfJiUi. 



..-.•..vf,?- 



Ml 
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jS. VofridiiongnachzumindesieinemdervorhcroehciidcnAnspniche. 
dadurch gekennrcichnftt. 

dass die Vonicibmng (27) one Bcarbeirungssuiion eincr Anordnung (10) zum Ent- 
graten und Verrondcn des >V«, kstuckcs (14) vonuRsweise in Fonn dei Fclgc ist. doss 
die Anoid.n.ng als cine wcitcic Bcaibeitungvsuiion (25) cine programmgesieucrlr. 
Frasvomchtuns (36) nut eincni Fra.«ctkzcug l38) zum voUauici^-ti^chen FrSsen der 
Kaoten aufwcbi onri dass das WcrkstBck von dcr Aic FiHsvoirichlung umfassenden 
Boirbciiungsstation zu der das B«.rbciiungsclcincnt in Fotm des B««ic/.elcn.CDtcs 
(54) aufweisemlcn Bcarbciiungsstotion (27) miiich rincs HaDdhobungsgerttes (46) 
vvic Robotcr iibergebbar isi- 

9. Vui richtuag nach zumindcsr einem dci vorhcrgehcnden AnsprUcbe. 
dodurch gftkciiorcichnei. 

dass (las Bcarbcitungselcmeni ein Burstenclcment wie TopfbUrste (60) ist. 

10. Vu, richmng Mch zumindesi einem drr vuihcrfichcnden Ansprucbc, 
dadurch gRTccourcichnet, 

dH.s da5 Burstenelemeni (60) insbcsondcic zum Verschleiflausgleich enthng desscn 
Drehachse (50) va«f.llhar ausgcbildet isL 
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